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@ Vorrichtung zur Umleitung eines in einer Stranggie&kokille gegossenen Dunnbrammenstranges aus der 
Vertikalen in eine horizontale Ausfdrderrichtung 

(g) Bel einer Vorrichtung zur Umleitung eines in einer Strang- 
gie(^kokille gegossenen Dunnbrammenstranges aus der ver- 
tikalen Giefirichtung in eine horizontale Ausfdrderrichtung, 
wird der Ounnbrammenstrang in einer Sekundarkuhfzone bis 
zur Ourcharstarrung abgekuhtt, durch Rolfen gefordert und 
abgebogen und anschlieSend durch Richtrollen begradigt. 
Zur Erzielung einer einfacheren, kostengunstrgeren Bauwet- 
se einer StranggieSaniage mit geringarar Bauhoha sind tm 
Anschlufi an Treibrollenpaara (6, 7) mehrere Biegerollen (10, 
12) aufeinandarfolgend angeordnet deren Position einer 
mehrstufigen Verkleinerung des Biegeradius {By Rj) des 
Dunnbrammenstranges (1) entsprtcht. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Umlei- 
tung eines in einer StranggieBkokille gegossenen Dunn- 
brammenstranges aus der vertikalen GieBrichtung in 
eine horizontale Ausforderrichtung, wobei der Diinn- 
brammenstrang in einer Sekundarkuhlzone bis zur 
Durcherstarrung abgekiihlt, durch Rollen gefordert und 
abgebogen und anschlieBend durch RichtroUen begra- 
digt wird 

Es ist bereits eine StranggieBanlage zur Herstellung 
von Diinnbrammen bekannt, wobei der senkrechte in 
der Kokille gegossene Diinnbrammenstrang nach der 
Durcherstarrung durch eine Biegerolle abgebogen und 
durch RichtroUen gerade gerichtet wird 

Zur Vermeidung einer sprunghaften Dehnungsbean- 
spruchung eines noch einen flussigen Kern aufweisen- 
den GieBstranges, ist es bereits bekannt, eine Ober- 
gangskurve mit allmahlich bzw. stufenweise ansteigen- 
denn Krummungsradius auszubilden, etwa nach Art ei- 
ner Hyperbel, Parabei, Ellipse oder Klothoide. (DE- 
OS 23 41 563) 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer Vorrich- 
tung der k obenbezeichneten Gattung, womit bei einfa- 
cher, kostengunstiger Bauweise die Bauhohe der 25 
StranggieBanlage verringert wird. 

Die gestellte Aufgabe wird nach der Erfindung da- 
durch gelost, daB im AnschiuB an Treibrollenpaare meh- 
rere Biegerollen angeordnet sind, und die Anordnung 
der aufeinanderfolgenden Biegerollen einer stufenwei- 
sen Verkleinerung des Biegeradius des Diinnbramnien- 
stranges entspricht 

Auf diese Weise wird bei optimaler Strangschonung 
auf einfache Weise eine Verringerung der Bauhohe ei- 
ner DunnbrammengieBanlage erzielt 

Daruber hinaus schlagt die Erfindung vor daB den 
Treibrollenpaaren an der AuBenseite des GieBstranges 
eine horizontal gefuhrte und durch Druckmittelzylinder 
gegen den GieBstrang anstellbare erste Biegerolle, eine 
vertikale anstellbare zweite Biegerolle und eine Stiitz- 
roile nachgeordnet sind. 

Der Stiitzrolle ist eine Richtstrecke zum stufenweisen 
Geraderichten des GieBstranges nachgeordnet. 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel mit 
Merkmalen und Vorteilen der Erfmdung schematisch 
dargestellt. Sie zeigt eine DunnbrammenstranggieBan- 
lage mit Vorrichtungen zum GieBen, Sekundarkiihlen, 
Abbiegen und Richten eines Dunnbrammenstranges 1. 

Die GieBvorrichtung wird durch die Elemente GieB- 
rohr 2 und Kokille 3 und die Sekundarkiihleinrichtung 
durch die Elemente StrangfuhrungsroUen 4 und Spruh- 
dusen 5 symbolisiert. Die Strangforderung wird durch 
angetriebene Rollenpaare 6, 7 bewirkt 

Nach den Treibrollenpaaren 6, 7 gelangt der durcher- 
starrte Diinnbrammenstrang 1 in den Bereich einer er- 
sten mit ihren Lagern 8 in einer Horizontalfuhrung 9 
aufgenommenen Biegerolle 10, die durch Druckmittel- 
zylinder 11 gegen den GieBstrang 1 zur Abbiegung des- 
selben angesteilt wird. Mit einer derartigen einmaligen 
Abbiegung innerhalb zulassiger Dehnungen ware eine 
gestrichelt dargesteilte Strangbahn I A mit einem Radius 
Ri erreichbar, die zu einer groBen Bauhohe der Strang- 
gieBanlage fiihrt. 

Zur Erzielung der angestrebten verringerten Bauho- 
he ist der ersten Biegerolle 10 eine zweite Biegerolle 12 
zur weiteren Abbiegung des Dunnbrammenstranges 1 
in einem Krummungsradius R2 nachgeordnet Aus die- 
ser zusatzlichen Abbiegung ergibt sich der Strangver- 
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lauf IB. Der Abstand h der Strangbahnen lA und IB 
entspricht der moglichen Einsparung an Bauhohe. 

Im AnschiuB an die Abbiegeeinrichtung 10, 12 wird 
der Strang 1 durch eine Stiitzrolle 13 zu der Richtstrek- 
ke geieitet Die Richtstrecke besteht aus je vier durch 
Druckmittelzylinder 14 anstellbaren oberen 15—18 und 
unteren 19—22 Rollen. Die unteren Rollen 20—22 sind 
angetrieben. Die Anordnung der Rollen 15—22 ent- 
spricht einem stufenweisen Geraderichten des GieB- 
stranges 1 bis zur Horizontalen. 

Patentanspniche 

1. Vorrichtung zur Umleitung eines in einer Strang- 
gieBkokille gegossenen Dunnbrammenstranges 
aus der vertikalen GieBrichtung in eine horizontale 
Ausforderrichtung, wobei der Dunnbrammen- 
strang in einer Sekundarkuhlzone bis zur Durcher- 
starrung abgekuhlt, durch Rollen gefordert und ab- 
gebogen und anschlieBend durch RichtroUen be- 
gradigt wird dadurch gekennzeichnet, daB im An- 
schiuB an Treibrollenpaare (6, 7) mehrere Biegerol- 
len (10. 12) aufeinanderfolgend angeordnet sind, de- 
ren Position einer schrittweisen Verkleinerung des 
Biegeradius (Ri, R2) des Dunnbrammenstranges (1) 
entspricht 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB den Treibrollenpaaren (6, 7) an der 
AuBenseite des GieBstranges (1) eine horizontal 
gefuhrte und durch Druckmittelzylinder (11) gegen 
den GieBstrang (1) anstellbare erste Biegerolle (10), 
eine vertikal anstellbare zweite Biegerolle (12) und 
eine Stiitzrolle (13) nachgeordnet sind 

3. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stiitzrolle (13) eine 
aus Rollen (15—22) bestehende Richtstrecke zum 
stufenweisen Geraderichten des GieBstranges (1) 
nachgeordnet ist. 
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